
SQM
Концевая 
фреза
● Высокая точность и надежность фиксации благодаря запатентованной конструкции 

резьбового крепления

● Превосходные характеристики за счет применения формы и материалов, 
разработанных специально для модульных систем

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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Максимальная эффективность производства
-   Быстрая смена инструмента и минимальное время 

на переналадку оборудования

Широкий выбор специализированных форм
-  Доступны формы с плоским, радиусным, сфериче-

ским торцом, а также головки с удлиненной шейкой  
и для снятия фасок

Надежный и высокоточный зажим
-  запатентованная конструкция резьбового крепле-

ния обеспечивает жесткую и точную фиксацию
-   обеспечение точного центрирования и повышение 

жесткости конструкции за счет применения двой-
ных направляющих поверхностей

Высокая производительность и превосходная 
экономичность
-   Высокая производительность благодаря оптимизиро-

ванной конструкции стружколома
-   Повышение эффективности управления складскими 

запасами и минимизация затрат на техническое 
обслуживание

Модульная концевая фреза SQM (Super Quickfix Modular Endmill)

Модульная концевая фреза с креплением Super QuickfixТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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Конструктивные особенности запатентованного резьбового крепления

• Высокая точность и надежность фиксации обеспечивает стабильную повторяемость и точность крепления.
• Двойные направляющие поверхности гарантируют точное центрирование и предотвращают 

отклонение инструмента в процессе обработки.
• Двойные контактные поверхности максимально увеличивают надежность 

и повторяемость крепления.

Сокращение расходов на инструменты

Сокращение времени наладки благодаря 
быстрой и простой замене головки

Обеспечивает стабильное качество обработки 
и надежное крепление инструмента

Двойные направляющие поверхности

-  Обеспечивают точное центрирование 
и предотвращают изгиб инструмента 
в процессе обработки

Уникальная конструкция резьбового зажима

-  Высокая точность и надежное крепление

Двойные контактные поверхности

-  Двойные контактные поверхности сопрягаются как по цилин-
дрическим поверхностям, так и по торцам головки и державки, 
обеспечивая жесткость крепления и стабильную повторяе-
мость за счет высокоточного и надежного зажима

Концевая 
фреза SQM 

Endmill

Радиальное биение ≤ 20 мкм

500 100

Концевая 
фреза SQM 

Endmill

(%)

Головка — 30 шт.
Снижение 

расходовДержавка
*

Быстрее 1 минуты

→ →

→

  Более высокая 
производи-
тельность

Увеличенный 
срок службы 

инструмента
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Система обозначений

Особенности

Державка

SM16 16 SS N16 L110 S-

SS:

TS:

110:
S:

C:

16:

SM16 : Super 
16:Ø

Покрытие UE( )

Характеристики сплава

•Улучшенный контроль стружкообразования и стойкость к налипанию благодаря 
эксклюзивной технологии

•Основа с высокой стойкостью к образованию сколов

Материал

P K M S H N

Углеро-
дистая 
сталь

Легиро-
ванная 
сталь

Предвари-
тельно 

закаленная 
сталь

Закаленная 
сталь Чугун

Нержаве-
ющая 
сталь

Жаропрочные 
сплавы

Закалённая 
сталь

Цветные 
металлы

HB225
HB225
~325

HRC30
~40

HRC40
~45

HRC45
~55 - - HRC55

-
-

(CFRP)
Покрытие

UE
◯ ◎ ◎ ◯ ◎

[ Область применения покрытия UE ] ◎:    ○:

FE4000(с плоским торцом) /RE4000(с радиусным торцом)-SM□□

A° ≠ B° C° ≠ D°

Переменные углы подъёма 
стружечных канавок
- Снижение вибрации

DD°°CC°°

A° B°

Головка

RE 4 160 SM16V012(R05) □)- (-

FE:

:
160:Ø

4: 4

V012:
: X:

N:
H:

S:

SM16 : Super 

•Применение прочной 
режущей кромки

    -

•Применён радиус, 
положительный передний 
угол на вершине

    -
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 Номенклатура

 Способ крепления и замены головки

 Меры предосторожности при использовании

 (Ø)

С плоским 
торцом FE□□□V□□□-SM□□ UE1 4 10 25 8

С 
радиусным 

торцом
RE□□□R□□V□□□-SM□□ UE1 4 10 25 8

Цилиндрической 
формы SM-SS / SM-SSC

Высокой жесткости 
цилиндрической формы SM-SS 9

Коническая 
цилиндрической формы SM-TS 10

[ Державка ]

[ Головка ]

※

① -

 

※ 

※ 

②    ③   

-

④   

1.   

-
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Руководство по выбору инструмента

P K M HS N

Углеродистая 
сталь, легиро-
ванная сталь

Чугун Нержавеющая 
сталь

Inconel718, 
Waspaloy, 
Hastelloy

Титан Закалённые 
стали

Цветные 
металлы

Графит Композитные 
материалы
(CFRP/GFRP)

Концевая 
фреза A-Star

Endmill

S-Star Endmill

Концевая 
фреза Super 
Endmill для 

титана

Концевая 
фреза Super 
Endmill для 
жаропроч-

ных сплавов

Концевая 
фреза Super 
Endmill для 

титана

S-Star Endmill

H-Star 
Endmill

Концевая фреза SQM Endmill Концевая 
фреза D
Endmill

Фасонная 
фреза для 
обработки 

композитных 
материалов

U-Star Endmill

I+ Endmill

Удобство 
управления

Концевая фреза SQM Endmill

U/H/S-Star 
Endmill

•

•

-

Концевая фреза SQM Endmill

•

•

U/H/S-Star Endmill

Инструмент Время наладки Производительность
Удобство 

управления
Стоимость

Чистовая обработка 
поверхности

Концевая фреза 
SQM Endmill ★★★★ ★★★★ ★★★★ ★★★ ★★★

U/H/S-Star Endmill ★★ ★★★★ ★★★ ★★ ★★★★

Время 
наладки

Производи-
тельность

Чистовая 
обработка 
поверхно-

сти

Стоимость
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Рекомендуемые режимы резания _ Плоский/радиусный торец

Заготовка Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Удельное 
усилие 
резания
( 2)

ap
 

ae
 Обработка Диаметр 

резания 10 12 16 20 25
ISO Материал 

заготовки
KS ISO (DIN)

P

-
SM20C
SM40C
SM45C

(C22)
C40
C45

1500
~

1700

150 150 150 150 150

4800 4000 2400 1900
1020 890 710

90 90 90 90 90

2900 2400 1800 1400 1100
650 590 490 420

-
SNCM220

SCM440

-
-

280
1700

~
1950

2700 2100 1700
1080 1000 820 700 570
80 80 80 80 80

2500 2100 1600 1000
500 470 270

- -
-

280
2200

~

120 120 120 120 120

2400 1900 1500
810 750 620 540
70 70 70 70 70

2200 1900 1400 1100 900
250 220 180

M

-

STS405
X6Cr17

200 1800

STS416
2850

4100 2600 2100 1700
970 880 740 660

STS410

80 80 80 80 80

2500 2100 1600 1000
470 440 250

X10CrNiS18-9
X5CrNi18-9 200

2200
~

2450

100 100 100 100 100

2700 2000 1600
580 440
60 60 60 60 60

1900 1600 1200 1000 800
270 250 210 190 150

K
GC200

200

500-7
EN-GJS-800-7

180
800
~

900

150 150 150 150 150

4800 4000 2400 1900
1020 890 710

90 90 90 90 90

2900 2400 1800 1400 1100
650 590 490 420

•
( )

( ) ( ) ( ) ( )

2 - - - - - -
- - - - - -

4
5 - - -
6 - - -

[ Руководство по корректировке режимов в зависимости от вылета (L/D) и типа державки ]

※ 

※ 
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Анализ эффективности

Заготовка ( )

Режимы резания vc( ) ( ) ( ) ( ) с

Инструмент Головка Державка

Износостойкость

На 60 % 
больше

На 107 % 
больше

[  ]

[  ]

[ SQM Endmill ]

[ SQM Endmill ]

Заготовка ( )

Режимы резания vc( ) ( ) ( ) ( ) с

Инструмент Головка Державка

Износостойкость

240 мин240 мин

540 мин540 мин

150 мин150 мин

260 мин260 мин

На 277 % 
больше

[  ][ SQM Endmill ]

Заготовка ( )

Режимы резания vc( ) ( ) ( ) ( ) с

Инструмент Головка Державка

Износостойкость

720 мин720 мин 260 мин260 мин
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Обозначение Наличие Число 
зубьев DC APMX LU LF FHA CZC-MS

FE ● 4 10 7 SM10

● 4 12 9 SM12

● 4 16 12 SM16

● 4 20 15 SM20

● 4 25 18 SM25

FE4000-SM (плоский торец)

Покрытие
UE

H∙A
34 /36 Ø10 ~ Ø25 0,00 ~ -0,03

DC Допуск

CZC-MS

APMX

LU

LF

DC

FHA

●: 

Обозначение DC(мм) CZC-MS Ключ Крутящий момент
(Н∙м)

R(F)E (R Ø10 SM10 SM1012-W

R(F)E (R Ø12 SM12 SM1012-W

R(F)E (R Ø16 SM16 SM1620-W

R(F)E (R Ø20 SM20 SM1620-W

R(F)E (R Ø25 SM25 SM25-W
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Обозначение Наличие Число 
зубьев DC RE APMX LU LF FHA CZC-MS

RE ● 4 10 7 SM10

● 4 10 7 SM10

● 4 10 1 7 SM10

● 4 10 7 SM10

● 4 10 2 7 SM10

● 4 12 9 SM12

● 4 12 9 SM12

● 4 12 1 9 SM12

● 4 12 9 SM12

● 4 12 2 9 SM12

● 4 16 12 SM16

● 4 16 1 12 SM16

● 4 16 12 SM16

● 4 16 2 12 SM16

● 4 20 15 SM20

● 4 20 1 15 SM20

● 4 20 15 SM20

● 4 20 2 15 SM20

● 4 25 18 SM25

● 4 25 1 18 SM25

● 4 25 18 SM25

● 4 25 2 18 SM25

RE4000-SM (радиусный торец)
Покрытие 

UE

H∙A
34 /36 Ø10 ~ Ø25 0,00 ~ -0,03

DC Допуск

CZC-MS
LF

DC

RE APMX

LU

FHA

●: 

Обозначение DC(мм) CZC-MS Ключ Крутящий момент
(Н∙м)

R(F)E (R Ø10 SM10 SM1012-W

R(F)E (R Ø12 SM12 SM1012-W

R(F)E (R Ø16 SM16 SM1620-W

R(F)E (R Ø20 SM20 SM1620-W

R(F)E (R Ø25 SM25 SM25-W

±0,02
RE
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Обозначение Наличие DCON-WS DCON-MS LU OAL CSC-WS Рис.

● 10 10 70 SM10 1

● 16 5 70 SM10 2

● 12 12 90 SM12 1

● 16 5 75 SM12 2

● 16 16 110 SM16 1

● 20 5 80 SM16 2

● 20 20 120 SM20 1

● 25 5 90 SM20 2

● 25 25 SM25 1

● 5 90 SM25 2

SM-SS

CZC-WS

LU
OAL

DCON-MSDCON-WS

LU
OAL

DCON-WS DCON-MS

CZC-WS

●: 

Сталь
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Обозначение Наличие DCON-WS DCON-MS LU OAL BHTA CSC-WS

● 16 100 SM10

● 20 58 120 SM10

● 16 25 90 SM12

● 20 48 110 SM12

● 20 25 90 SM16

● 25 54 120 SM16

● 25 100 SM20

● 44 110 SM25

Обозначение Наличие DCON-WS DCON-MS LU OAL CSC-WS

● 10 90 SM10

● 12 110 SM12

● 16 48 SM16

● 20 60 150 SM20

● 25 75 180 SM25

SM-TS

SM-SSC

●: 

●: 

Сталь

Твердо-
сплавная

CZC-WS

LU

OAL

DCON-WS DCON-MS

BHTA

CZC-WS

OAL

LU

DCON-WS DCON-MS
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Форма заказа специальной концевой фрезы

APMX

CZC-MS

FHA

DC

CZC-MS

DC

APMX
RE

APMX

CZC-MS

FHA

RE

DC

APMX

CZC-MS

DCX DC

KAPR

APMX

CZC-MS

FHA

DC

RE

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

[ ]

DC ( ) Ø10 ~ Ø25 -

NOF ( ) Ø10 ~ Ø12 : 2 ~ 
Ø16 ~ Ø25 : 2 ~ 

-

RE ( ) EX: →

 ( ) -

 ( ) Ø10 ~ Ø25 

KAPR ( ) -

1. 

2. 

3. 

    - 

    - 

    - 

    - 

    - 

4.

5. 
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Plot NO. 415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, India 

Для обеспечения безопасности при металлообработке

Штаб-квартира 

Приложение предоставляет 
полезную информацию по 

металлообработке

ООО «КОРЛОЙ РУС»




